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Rettifica sulla NVG-8T

La macchina è dotata di alcune utili funzioni 
che incrementano la produttività e semplifi­
cano la lavorazione, come illustra Tiefenbrun: 

“Il cambio utensili automatico (ATC) rende 
disponibili sei mole, per completare il lavoro 
con un unico piazzamento. I programmi 
Macro determinano il numero e il tipo di 
passaggi necessari per ogni operazione, 
mentre un apposito dispositivo rileva quando 
la distanza tra la mola e il pezzo è inferiore  
a 400 µm, regolando in automatico la velo­
cità di alimentazione, un accorgimento che  
fa risparmiare un bel po’ di tempo”.

La precisione è un fattore cruciale per la 
Castle Precision: spesso l’azienda deve 
eseguire lavorazioni con tolleranze  
nell’ordine dei micron, oltre a soddisfare  
le richieste della clientela in materia di 
finiture superficiali eccezionali e materiali 
con grana particolare.

Sostiene Tiefenbrun a riguardo: “La rettifica­
trice Taiyo Koki ci permette di ottenere più 
velocemente lavorazioni ottime su pezzi alti 
fino a un metro. Con la rettifica verticale 
siamo in grado di produrre componenti più 
grandi, dato che non è necessario sollevare  
i pezzi fino alla mola, come nel caso della 
rettifica orizzontale, un metodo che si è 
rivelato molto efficace”. Oltre alla Taiyo Koki 
NVG-8T, la Castle Precision dispone di un 
parco macchine Mori Seiki composto da più  
di 40 modelli, tra cui sei torni SL-75, cinque 

La voce dei clienti

La Castle Precision Engineering (Glasgow) 
Ltd. vanta un rapporto speciale con Mori 
Seiki: è stata la prima azienda del Regno 
Unito a installare una rettificatrice verticale 
Taiyo Koki. Azienda innovatrice nel proprio 
settore, la Castle Precision produce un’am­
pia gamma di componenti, tra cui giranti, 
pale e rotori in acciaio, titanio, udimet  
e nimonic per applicazioni aerospaziali, 
settore in cui vanta quasi 60 anni di espe­
rienza e numerose certificazioni di qualità.

La produzione di componenti tubolari,  
con necessità di rettifica sia all’interno che 
all’esterno, ha portato l’azienda ad investire 
nell’acquisto della rettrificatrice Taiyo Koki 
NVG-8T. A questo proposito, il Presidente e 
Amministratore Delegato Marcus Tiefenbrun 
afferma: “La rettificatrice Taiyo Koki ha il 
vantaggio di tenere il pezzo in verticale, 
consentendoci di eseguire simultaneamente 
la rettifica del diametro esterno e di quello 
interno senza dover riposizionare il pezzo, 
operazione indispensabile sulle macchine 
orizzontali, ma difficile da eseguire con la 
massima precisione.

Le macchine sono realizzate in modo eccel­
lente e sono straordinariamente precise. Non 
per niente sono le più utilizzate dai principali 
produttori di macchine utensili in Giappone  
e ampiamente diffuse nelle aziende manifat­
turiere del settore aerospaziale e automobili­
stico, dove Taiyo Koki è un marchio leader“.

Grazie a Mori Seiki, rettifica con un unico  
piazzamento alla Castle Precision Engineering

Castle Precision Engineering 
Ltd., Regno Unito

Vista esterna dell’azienda Presidente e Amministratore Delegato Marcus Tiefenbrun

torni SL-603B, due centri di lavoro a 5 assi 
NMV5000 DCG e due macchine multi­
funzione, NT5400 DCG e NT6600 DCG.

Castle Precision Engineering Ltd.
241 Drakemire Drive, Glasgow,  
G45 9SZ, Scotland.
www.castleprecision.com
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Le macchine Mori Seiki hanno contribuito in 
modo decisivo alla reputazione dell’azienda. 
Pointe Precision attualmente dispone di tre 
macchine NZ2000; sei centri di lavoro oriz­
zontali e tre centri di lavoro verticali; oltre ad 
altri quatto torni a 2 e 4 assi, rispettivamente. 

“La serie NZ ha portato in azienda una nuova 
tecnologia”, ha affermato Barton.

“Grazie alla maggiore rapidità di lavorazione 
possiamo svolgere una mole maggiore di 
lavoro. Le molteplici funzioni della macchina 
ci permettono di eseguire in un’unica opera­
zione lavorazioni che prima richiedevano 
numerosi piazzamenti”.

Secondo quanto afferma il Responsabile della 
Progettazione Sam Crueger, la decisione  
di standardizzare l’officina con macchine 
Mori Seiki ha avuto effetti positivi non solo 
sull’affidabilità. “I nostri operatori sono in 
grado di passare da un macchina all’altra,  
un aspetto che si è rivelato fondamentale  
e ci ha offerto la flessibilità necessaria per 
trasferire gli addetti dove era più necessario. 
Grazie alle macchine NZ non solo siamo più 
veloci, ma siamo in grado di effettuare 
lavorazioni con un unico piazzamento.  
Completando la lavorazione su di un’unica 
macchina la qualità dei pezzi prodotti  
migliora”.

Pointe Precision opera per l’80% nel settore 
aerospaziale. Ora che il settore sta vivendo 
un momento di ripresa economica, le  

macchine NZ hanno contribuito a mantenere 
l’officina pronta a cogliere nuove opportunità. 

“Come tutti i nostri concorrenti, abbiamo 
risentito della crisi del settore aerospaziale, 
ma a differenza dei nostri competitors noi 
abbiamo investito in nuove attrezzature.  
Oggi i nostri ritmi di lavoro sono frenetici:  
le nostre NZ lavorano a pieno regime e noi 
stiamo valutando l’acquisto di altre unità,  
per sfruttare ulteriormente il vantaggio 
competitivo conseguito finora”, ha commen­
tato Barton.

La voce dei clienti

Volumi elevati, tolleranze ridotte e rapidi 
tempi di esecuzione non sono un problema 
ma un’opportunità per Pointe Precision, 
Inc., un’officina full-service di Plover,  
nel Wisconsin, che esegue lavorazioni  
di precisione con macchine CNC.

“Dico sempre ai clienti che rivolgendosi a noi 
possono contare su un servizio completo”,  
ha affermato Scot Barton, Vicepresidente 
vendite di Pointe Precision. “Supervisioniamo 
ogni processo, questa è la nostra filosofia:  
la nostra supply chain è composta unica­
mente dai diversi reparti dell’azienda, una 
condizione che ci permette di garantire la 
massima qualità”.

Pointe Precision occupa uno stabilimento di 
ca. 6.000 m2 a temperatura controllata, con 
oltre 85 macchine CNC. Fondata nel 1995, 
l’azienda ha un organico di 130 dipendenti 
altamente qualificati. Grazie alla varietà di 
lavorazioni offerte, tra cui rettifica ultrapreci­
sa, fresatura CNC ad alta precisione, rettifica 
dei filetti CNC, maschiatura CNC, tornitura 
CNC multiasse con asse Y completo, tornitura 
a fantina mobile, marcatura laser, test non 
distruttivi, sbavatura manuale e automatizza­
ta, solo per citarne alcune. Pointe è in grado 
di fornire ai propri clienti un livello di affida­
bilità e velocità di esecuzione che possono 
essere ottenute unicamente in virtù del  
fatto che ogni operazione viene condotta 
internamente.

Per Pointe Precision NZ vuole dire opportunità

Pointe Precision a Plover, Wisconsin

Pezzo realizzato con lavorazione multiasse

Un esempio delle capacità di Pointe Precision

Pointe Precision, Inc.
USA

Pointe Precision, Inc.
2675 Precision Drive Plover, WI 54467
www.pointeprecision.com
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e matrici NVD5000α1B/40 che rappresen­
tano il vero motore dell’azienda nella  
realizzazione dei prodotti ad alta precisione.

Dall’alto della sua profonda esperienza nel 
settore, Yu afferma: “I fattori che ci hanno 
convinto ad adottare le macchine Mori Seiki 
sono stati l’eccellente precisione, l’elevata 
produttività ed il rapido servizio post-vendita. 
Siamo soddisfatti dei risultati ottenuti con 
queste macchine sotto tutti i punti di vista”.

L’azienda è rinomata nel settore per la 
rigorosa politica di controllo della qualità, 
come testimoniano le certificazioni ottenute 
secondo gli standard internazionali per i 
sistemi di gestione della qualità ISO 9001,  
ISO 14001 e TS 16949. Il prodotto di punta  
è rappresentato dalla vasta gamma di stampi 
in plastica utilizzati negli impianti di stam­
paggio a iniezione per la produzione di 
componenti automobilistici, apparecchiature 

La voce dei clienti

La SHENZHEN CREATIVE & BRIGHT PRECI­
SION PLASTIC MOULD CO., LTD. è nata nel 
2005 a Shenzen City, una delle cosiddette 
“Aree Economiche Speciali” della Provincia  
di Guangdong, nella Repubblica Popolare 
Cinese. Il fondatore e Direttore Generale 
Frank Yu vanta un’esperienza di oltre 15 anni 
nel settore stampi e matrici, e da sempre  
si impegna per fornire prodotti di altissima 
qualità a tutti i propri clienti, impegnati in 
diversi settori commerciali a livello mondiale.

L’azienda attualmente dispone di due stabili­
menti produttivi: un impianto da 15.000 m2  
a Shenzen City nella Provincia di Guangdong 
e un altro da 8.000 m2, inaugurato a maggio 
2007 ad Hangzhou City nella Provincia di 
Zhejiang. Il parco macchine dei due stabili­
menti comprende in totale sei centri di lavoro 
verticali, tra cui il centro di lavoro verticale 
ad alta precisione NV4000 DCG, e il centro di 
lavoro verticale ad alta precisione per stampi 

Un solido rapporto basato su fiducia e sicurezza

Shenzhen Creative & Bright 
Precision Plastic Mould Co., Ltd., 
Cina

Rendering del nuovo stabilimento

La cerimonia della posa della prima pietra  
alla presenza dei dipendenti

Stampi e matrici di elevata qualità

Direttore Generale Frank Yu

medicali ed elettrodomestici. L’azienda, 
inoltre, si è affermata tra i clienti che operano  
nel settore dello stampaggio a doppia iniezi­
one, un processo che richiede livelli tecnici  
e di esperienza elevati, oltre a un rigoroso 
controllo della qualità, conquistando una 
platea internazionale che contribuisce alla 
sua crescita costante. Per soddisfare le 
esigenze della clientela è in fase di realiz­
zazione un nuovo stabilimento da 40.000 m2 
a Hefei City nella Provincia di Anhui, anch’esso 
dotato di diverse macchine Mori Seiki, il cui 
completamento è previsto entro agosto 2011.

Nei confronti di Mori Seiki, Yu esprime parole 
di profondo apprezzamento: “Più che un 
fornitore, Mori Seiki è per noi un insostituibile 
partner commerciale”.

Sotto la guida di un manager esperto e 
competente come Yu il successo internazio­
nale di SHENZHEN CREATIVE & BRIGHT 
PRECISION PLASTIC MOULD è assicurato.

SHENZHEN CREATIVE & BRIGHT  
PRECISION PLASTIC MOULD CO., LTD.
Building C-D, Yujianfeng Industrial Park, 
Huafan Road, Dalang Street, Shenzhen, 
Guangdong, China | www.szc-b.com
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Con la DIXI DHP100II è possibile completare l’intero ciclo di lavorazione, dalla sgrossatura alla finitura, con un’unica macchina

Koshi Shigemoto, General Manager
Reparto lavorazione grandi macchine di Iga

in grado di eseguire operazioni di sgrossatu­
ra. La macchina n. 1 completa l’intero  
processo di lavorazione, dalla sgrossatura 
alla finitura, per i basamenti dei pallet dei 
centri di lavoro orizzontali ad alta precisione 
NH5000 DCG, oltre che per le teste dei centri 
di tornitura e fresatura integrati ad alta 
precisione della serie NT. La macchina n. 2, 
introdotta per sostituire macchine speciali  
di finitura DIXI, rispetto a queste ultime 
realizza processi di finitura più efficaci ed  
è in grado di lavorare le teste mandrino  
per i centri di lavoro ad alta velocità e alta  
precisione NVX5000 di ultima generazione.

Le macchine DHP100II installate presso 
l’impianto di lavorazione hanno incrementato 
notevolmente l’efficienza produttiva e ridotto 
i tempi di lavorazione.

In virtù della loro versatilità e della capacità 
di eseguire un’ampia gamma di lavorazioni, 
dalla sgrossatura alla finitura, lo scorso  
mese di marzo è stata introdotta una terza 
DHP100II.

Continueremo a fare tutti gli sforzi per 
fornire ai nostri clienti prodotti di elevata 
qualità riducendo i tempi di consegna.

Tecnologie

Punto di partenza nella produzione con 
macchine utensili è la lavorazione. Il nostro 
sforzo è diretto a incrementare la capacità 
di lavorazione e ridurre i tempi di consegna, 
migliorando al contempo la qualità e la 
produttività delle attrezzature dello  
stabilimento.

Macchina versatile in grado di gestire 
l’intero processo di lavorazione dalla 
sgrossatura alla finitura

Tra agosto e dicembre 2010, l’impianto di 
lavorazione è stato potenziato con due centri 
di lavoro orizzontali ad alta precisione DIXI 
DHP100 H con cambio pallet automatico APC 
(macchina n.1 e n.2). Progettata a partire dal 
modello DHP80II (l’impianto di lavorazione 
ha in tutto cinque DHP80II), la DHP100II offre 
precisioni elevate, un design compatto e 
un’ampia superficie di lavorazione, oltre a  
un pallet quadrato da 1.000 mm. L’APC a  
due stazioni, posizionato nella parte anterio­
re della macchina, consente di effettuare 
lavorazioni prolungate in continuo. Oltre  
alle lavorazioni di precisione tipiche delle 
macchine DIXI, il modello DHP100II è inoltre 

Impianto di lavorazione del Campus di Iga

Le nuove macchine DIXI DHP100 II  
migliorano l’efficienza produttiva
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Il Solution Center Mori Seiki risolve i problemi di lavorazione dei clienti

Gli argomenti del mese

I sei showroom di Mori Seiki, situati in Giappone e all’estero, 
sono stati ribattezzati “Solution Center” per riflettere al  
meglio le loro nuove funzioni. Infatti, oltre a fungere da saloni 
espositivi dove realizzare dimostrazioni delle lavorazioni  
effettuabili sulle nostre macchine d’avanguardia, i nuovi  
Solution Center verranno anche utilizzati per prove di lavora­
zione e ricerche avanzate di sviluppo tecnologico.

Masuhiro Iizuka, Direttore Generale della divisione tecnologie  
di lavorazione e responsabile del Global Solution Center (Iga)  
e del Chiba Solution Center ci illustra la destinazione di queste 
nuove strutture.
Per sfruttare al meglio tutte le funzioni dei Solution Center,  
allo staff tecnico è richiesta una serie di competenze, tra cui la 
capacità di utilizzare qualsiasi strumentazione di misura, fornire 
soluzioni per incrementare al massimo la produttività dei clienti, 
mettere a frutto l’intero potenziale della macchina, in modo  
tale che la stessa sia una prova eloquente delle sue capacità e 
fornire ai clienti prodotti e servizi d’eccellenza. Il personale dei 
Solution Center è al vostro servizio per risolvere qualunque 
problema di lavorazione meccanica: non esitate a contattarci! 

A gennaio del 2011, Mori Seiki ha trasferito il Centro Ricambi 
del Giappone da Iga Campus all’impianto Nara N. 2, ribattez­
zandolo “Centro Ricambi Globale”. Per spostare gli oltre 
700.000 ricambi da Iga a Nara, dove è stato installato  
un sistema di scaffalatura motorizzato, sono stati impiegati 
300 autocarri da dieci tonnellate.

L’operazione ha tre obiettivi specifici, tutti accomunati da 
un’unica finalità: “Contribuire a incrementare la produttività  
dei clienti attraverso tempi di consegna dei ricambi ancora  
più rapidi “. Oltre al Centro Ricambi del Giappone, anche altri 
quattro centri ricambi internazionali in America, Europa, Cina  
e Sudest Asiatico hanno cambiato nome per meglio definirne  
le aree di competenza. Grazie alla stretta collaborazione con  
il Centro Ricambi Globale e i Centri Ricambi internazionali,  
Mori Seiki punta a fornire un livello di assistenza impareggiabile, 
garantendo a clienti di tutto il mondo la massima tranquillità 
nell’utilizzo dei suoi prodotti.

Global Solution Center (Iga) equipaggiato con macchine  

utensili di ultima generazione

Masuhiro Iizuka, General Manager  

del reparto Tecnologie di Lavorazione

Le funzioni principali dei Solution Center sono:
| 1		�  Mostrare le eccellenti prestazioni e la superiorità delle macchine  

Mori Seiki tramite la lavorazione di pezzi forniti dal cliente sulle  
nostre macchine d’avanguardia.

| 2		� Presentare le caratteristiche salienti e le funzioni delle macchine  
Mori Seiki in occasione delle fiere.

| 3		� Svolgere studi di ricerca sulle tecnologie di taglio che si prevede  
si riveleranno utili nei tre/cinque anni successivi, e tradurre la  
tecnologia in applicazioni pratiche allo scopo di brevettarla.

Al via l’attività del nuovo Centro Ricambi Globale

Le ragioni del trasferimento
| 1		�  Ridurre i tempi di consegna dei ricambi, dato che la sede di Nara  

consente il ritiro della merce da parte dei corrieri anche in un orario  
più tardo, ed è meglio collegata all’Aeroporto Internazionale di Kansai.

| 2		� Intensificare l’assistenza agli utilizzatori di macchine DMG in  
Giappone incrementando le scorte di ricambi per questi modelli.

| 3		� Gestione centralizzata delle scorte e fornitura efficiente dei ricambi 
grazie al raggruppamento di tutti i ricambi in un’unica sede.

Nuovo sistema di scaffalatura mobileTakahiro Kobi, Direttore Operativo

Centri Ricambi

	1	 Centro Ricambi Globale (Iga, Giappone)

	2	 Centro Ricambi Europa (Stoccarda, Germania)

	3	 Centro Ricambi America (Dallas, U.S.A.)

	4	 Centro Ricambi Cina (Shanghai, Cina)

	5	� Centro Ricambi Sudest asiatico  

(Ayutthaya, Thailandia)

Solution Centers

	A	 Global Solution Center (Iga, Giappone)

	B	 Chiba Solution Center (Giappone)

	C	 Parigi Solution Center (Francia)

	D	 Stoccarda Solution Center (Germania)

	E	 Chicago Solution Center (U.S.A.)

	F	 Ayutthaya Solution Center (Thailandia)

	G	� Shanghai Solution Center (Cina) 

(Apertura prevista nel 2011)

A-1

D-2
C

G-4

F-5

B E
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Affiliata del gruppo

Il centro nevralgico dell’IT per lo sviluppo  
di applicazioni e tecnologie analitiche Digital Technology Laboratory Corporation

DTL, con sede a Davis, in California, è 
un’azienda attiva in più ambiti, in grado  
di sviluppare sistemi applicativi e software 
di simulazione, post-processori e motori 
CL. L’azienda si occupa inoltre dello svi
luppo e analisi delle tecnologie di base  
per le macchine utensili, la più importante 
delle quali è l’analisi dinamica, attestan
dosi come avamposto di Mori Seiki nel 
settore IT.

Per fornire il meglio ai nostri clienti 
Diventare “Global One” per i nostri clienti: 
questo è l’obiettivo ultimo di Mori Seiki, 
azienda che punta all’eccellenza nel servizio, 
nei tempi di risposta, nelle prestazioni, nelle 
funzioni e nella qualità. Come Direttore 
Operativo del Digital Technology Laboratory 
(DTL) di Mori Seiki nella California del Nord, 
ho una serie di opportunità uniche ed  
entusiasmanti per sostenere Mori Seiki nel 
suo impegno verso i clienti.

DTL nasce nell’ottobre del 2000 con solo  
4 tecnici e un obiettivo molto semplice: 
aggiungere valore ai prodotti Mori Seiki 
attraverso l’analisi virtuale dei modelli  

CAD in 3D. Allora i nostri strumenti di lavoro 
erano PC da 900 MHz e 1 Gigabyte di memo­
ria, equipaggiati con schede video Wildcat 
4110, veri e propri miracoli tecnologici per 
l’epoca! Nel corso di questi 10 anni la mission 
di DTL è rimasta la stessa: incrementare il 
valore delle macchine Mori Seiki affinché 
rispondano al meglio alle esigenze e alle 
aspettative dei clienti. Oggi però l’azienda 
può contare su uno staff di 75 persone 
impegnate in svariate aree, che costituiscono 
ca. il 15% dei tecnici di progettazione di  
Mori Seiki.

Sistema R&D all’avanguardia 

Una delle due principali aree di competenza 
di DTL sono le tecnologie meccaniche. Il 
gruppo si occupa della verifica virtuale 
(analisi) e della progettazione delle macchine 
di precisione. L’analisi prevede una serie 
completa di test sui nuovi progetti, che 
comprendono prove di rigidità e determina­
zione delle dinamiche, analisi della stabilità 
termica, ottimizzazione della topologia  
e analisi delle vibrazioni residue, solo per 
citarne alcune. Oltre al lavoro di progetta­
zione dei modelli DDRT, NMV1500 DCG HSC  
e NZL4000, DTL sta completando lo sviluppo 

Adam Hansel, Direttore Operativo,  
Digital Technology Laboratory

Area di sviluppo dei modelli di precisione di DTL

Showroom DTL

della nostra prima macchina per lavorazione 
nanometrica NN1000 DCG HSC.

L’altra area d’azione di DTL riguarda l’auto­
mazione della produzione, per consentire  
agli utilizzatori di sfruttare al massimo le 
capacità delle nostre macchine. Sappiamo 
bene che per i nostri clienti, l’efficienza è  
una priorità irrinunciabile. Pertanto, tutto ciò  
che sviluppiamo in questo gruppo è orientato 
a migliorare l’efficienza complessiva del 
processo produttivo, dal funzionamento  
della macchina, alla programmazione, all’in­
stallazione, fino all’ambiente dell’officina.

Da tecnici, siamo soddisfatti nel vedere che  
i nostri prodotti vengono utilizzati secondo  
la destinazione d’uso prevista, per fare una 
differenza nella società. Nell’ottica di miglio­
rare ulteriormente i nostri prodotti, puntiamo 
a una collaborazione sempre più stretta con  
i nostri clienti. L’invito per tutti è di visitare 
DTL e sottoporci suggerimenti e richieste, 
magari di ritorno da una visita a San Fran­
cisco, al lago Tahoe e alla Napa Valley che 
distano appena pochi chilometri. 
Vi aspettiamo presto!

NN1000 DCG HSC Tavola rotante SERIE DDRT
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Una vacanza di primavera immersi nell’atmosfera dei Ninja
A Iga City, che ha dato i natali a Iga Ninja (agente segreto vissuto nel medioevo  
nipponico), ogni anno si svolge l’“Iga Ueno Ninja Festival”, evento in tipico stile ninja 
con l’obiettivo di promuovere la città natale del famoso guerriero. Durante la mani­
festazione ci si può cimentare nel lancio degli “shuriken,” le tipiche armi metalliche  
a forma di stella, con la cerbottana “fukiya”, oppure divertirsi a indossare i veri panni  
di un ninja e aggirarsi agghindati di tutto punto in una città dal fascino storico intra­
montabile. La manifestazione, in programma dal 1 aprile al 5 maggio, è ricca di altri 
divertenti appuntamenti come le prove di decodifica delle lettere ninja.

Tokyo Sky Tree: la torre TV più alta del mondo
La Tokyo Sky Tree, attualmente in fase di realizzazione, dominerà Tokyo dall’alto dei 
suoi 634 metri e sarà la torre per le telecomunicazioni più alta al mondo e la seconda 
struttura più alta realizzata dall’uomo. L’osservatorio situato a 350 metri di altezza 
ospiterà ristoranti e negozi, mentre quello posizionato a 450 metri da terra sarà 
dotato di una passerella vetrata dalla quale si godrà una magnifica veduta panoramica 
della regione di Kanto, con la sensazione di camminare sospesi nell’aria. Sebbene  
sia ancora in fase di realizzazione, la Tokyo Sky Tree è già stata inondata di visitatori, 
impazienti di vedere la torre che cresce.

I simpatici “Shika-Mikuji” di Kasuga-Taisha
Il Santuario Kasuga-Taisha è stato inserito tra i siti Patrimonio dell’Umanità nel 1998 
come uno dei Monumenti Storici dell’Antica Nara. Da sempre, il destino di Nara si 
intreccia con il cervo, animale considerato un messaggero sacro degli dei. La leggenda 
narra infatti che durante la costruzione del santuario una divinità giunse a visitarlo  
a cavallo di un cervo bianco. Perpetuando questa tradizione, nel Santuario Kasuga-
Taisha si possono acquistare i famosi Shika-Mikuji, gli omikuji contenenti una predi­
zione divina. Il cervo di Shika-Mikuji è realizzato a mano con la tecnica di intaglio 
Itto-bori, tipica di Nara, un oggetto davvero grazioso che riesce a strappare un sorriso 
anche quando la predizione dell’oracolo non è favorevole. Ogni esemplare in legno  
è unico: divertitevi a scegliere il vostro preferito!

Un piatto di crisantemi: specialità tipica regionale di Niigata
Pianta da fiore perenne del genere Chrysanthemum della famiglia delle Asteraceae,  
il crisantemo nel linguaggio dei fiori simboleggia la nobiltà. È un fiore molto cono­
sciuto, che vi sarà sicuramente capitato di vedere o persino di coltivare. Ma avete mai 
provato a mangiarlo? Qui a Niigata i crisantemi fanno parte della tradizione culinaria.
La maniera più tipica di consumarli consiste nel bollire i petali delle varietà comme­
stibili “Kakinomoto” e “Mottenohoka” e condirli con salsa di soia o un mix di salsa  
di soia e aceto. Il risultato è un piatto dal sapore agrodolce. Belli da vedere e buoni  
da mangiare: se passate da Niigata provate la specialità tipica a base di crisantemi.

La Raclette
La Raclette è un piatto tipico di alcune regioni della Svizzera. Le forme tonde dell’omo­
nimo formaggio, dopo essere state scaldate sul fuoco o attraverso un apposito uten­
sile, vengono “raschiate” (dal francese racler, raschiare) sui piatti da portata. Il piatto 
è generalmente accompagnato da patate lesse, cetriolini sottaceto, cipolline sottaceto 
e carne essiccata come la “viande des Grisons”. 
Nel cantone Vallese la raclette si serve per tradizione con tè o altre bevande calde. 
Un’altra possibilità è accompagnare il piatto con del vino bianco, come il tradizionale 
Fendant.

Il cervo con il rotolo dell’Omikuji, 
disponibile anche in inglese.

Provateli: vi piaceranno! 
Foto per gentile concessione di Kato Shinsaku Shoten

Gustoso formaggio fuso  
“raschiato” sul piatto

Tokyo Sky Tree,  
disegno concettuale
foto per gentile concessione di: TOBU RAILWAY CO.,  

LTD. & TOBU TOWER SKY TREE CO., LTD.

Il castello Iga Ueno con la torre  
a tre piani, sede del museo storico.

Notizie dai campus
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PURE TECHNOLOGY

Con Classe X MORI SEIKI presenta il nuovo standard nel campo delle macchine utensili di ultima generazione.  
I modelli Classe X partono da un concetto innovativo: prestazioni ottimizzate ed ampliate per fornire la  
migliore tecnologia a prezzi imbattibili. Classe X: è nata una nova era.

Per ulteriori dettagli sulle macchine della Classe X contattare i distributori autorizzati MORI SEIKI.

Classe X: il nuovo punto di riferimento  
per prezzi e prestazioni

NHX
Centri di Lavoro Orizzontali

NVX
Centri di Lavoro Verticali 

NLX
Centri di Tornitura Universali

NTX
Centri di Fresatura-Tornitura Integrate


